mehrschneidig => geometrisch bestimmte Schneide

nicht standiger Eingriff

Merkmale
Werkzeug dreht/rotiert => ein- oder mehrschneidige Werkzeuge

Werkstiick ruht

Planfrasen
Profilfrasen

Formfrasen

erzeugte Flache

Walzfrasen (fur Zahnrader)

Schraubenfrasen (fir Wendelnuten in Wellen)

Rundfrasen (fir Wellen)

Walzfrasen (vertikal)

Lage Fraserachse

<Stirnfrésen (horizontal)

Frasverfahren

FaKuMes.
S.144-160

Frasen

hohere Standzeit bei harter Oberflache

Gegenlauf
(Normalfrasen)

auf jeder Maschine anwendbar

schlechte Oberflache => Rattermarken

Werkstiick wird eher herausgerissen

Richtung der Vorschub- &

Schnittbewegung schonere Oberflache

Werkstiick wird eher nach unten gedriickt

Gleichlauf

Zahnbruch ohne Kugelumlaufspindel => mitreissen des Werkstucks

kiirzere Standzeit bei harter Oberflache

Schaftfraser

Frasertypen | Aufsteckfraser

Berechnungen

Fraser mit Wendeschneidplatten

vi = fz'n = f-n

Formeln
F+T13S.117

n = (ve-1000)/(d-m)

v¢ [mm/min] = Vorschubgeschwindigkeit

f2 [mm] = Vorschub pro Zahn

f [mm] = Vorschub

n [1/min] = Drehzahl
z = Zahnezahl

Einheiten

Ve [m/min] = Schnittgeschwindigkeit

d [mm] = Durchmesser

Q [mm3/min] = Spanungsvolumen
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